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QUALITAT AUS TRADITION

Ilhr Spezialist fur Reinigungstechnik. Seit nahezu 100 Jahren




Der Hochleistungs-Aspirateur ,,OPTIMA“

ist fur Mehrsortenbetrieb ohne Siebwechsel geeignet und mit einer Vielzahl von Kérner- und Hiilsenfrichten er-
probt. Dabei kann eine Leistung bis zu 160t/h erreicht werden. Eingesetzt wird die OPTIMA in der Vor- und Hauptrei-
nigung von nahezu allen Kornerfriichten und ist universell auch fiir die Saatreinigung nutzbar. Auch die Aufbereitung
von ,Problemfriichten“ wie Mais, Erbsen, Sonnenblumenkernen, Bohnen, etc. ist fiir die Maschine ebenso wenig ein
Problem wie das Aussortieren von Fremdkorpern.

Dabei ist die OPTIMA auch fiir schwierigste Arbeitsumstande geriistet. Bei ungleichmafigem Zulauf reguliert sie
automatisch die Leistung in der Windsichtkammer. Intern sorgen Verteilvorrichtungen fiir eine optimale Auslastung
der gesamten Maschinenbreite. Bei Nassware und Olfriichten ermoglicht der Sieb-Bypass ein Arbeiten nur mit
Windsichterbetrieb und Schrollensieben und unterbindet so ein Verkleben des Siebkastens. Kugelférmige Gummi-
korper halten die Siebporen jederzeit frei und stellen so den Durchlauf sicher. Eine fortschrittliche Verschleiffausklei-
dung aus Edelstahl und VerschleiSkunststoff fiihrt zudem zu einer wesentlich erhéhten Lebensdauer.
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Auf einen Blick

* Leichtfraktionstrennung und Gréflen-Klassifizierung

° exakte Sortierung von Kornergemengen in 3 Grofden

° prazise Abtrennung von Staub und Leichtteilen

° Aufbereitung diverser Getreidearten ohne Siebwechsel
° sehr kompakte und wartungsarme Bauweise

° bis zu 160 t/h leistungsstark

° Betriebskosten nachhaltig optimieren




Technische Daten

Einlaufverteilung
Einspeiseregelung
Aspirationsluft
Einstellparameter

Verteilschnecke (d300mm)

Uber Fullgrad gesteuerte Mengenregulierung

ca. 15-20% Abluft zur Filteranlage oder zum Nachabscheider

Aspirationsluftmenge, Aspirationsluftrichtung fur optimale Wirkung, Bypassklappe zur
Umgehung der Haupt- und Nachsiebe

. Leistung | Lange | Breite | Einlaufhdhe | Vorsiebe | Hauptsiebe | Nachsiebe | Gewicht | Antriebsleistung
Typenbezeichnung
7 mm mm mm m? m?
Optima 2001/15 80 1.860 | 2.740 3.874 3,2 6,4 3,2 1.700 14
Optima 2002/15 160 3.322 | 2.740 3.874 6,4 12,8 6,4 3.600 28

Samtliche Leistungangaben beziehen sich auf ein Schiittgewicht von 0,75t /m3




"

ZUTHER - g . OPTIMA |}




Bl OPTIMA FliefSschema

Detail A
Bypass-
klappe
1 Abluft 7  Umluftkanal 13
2 | Umluftventilator 8 | Luftleitklappe 14
3  Produktzulauf 9 Abfall 15
4 Verteilschnecke 10 | Schrollenablauf 16
5 Luftmengenregulierung 11 Bypassklappe 17
6 | Einlaufregulierung 12 \Vorsiebe

Hauptsiebe

Nachsiebe
Auslauf Gutware

Auslauf 2. Sorte

Auslauf Kleinkorn



Der Schittgutreiniger VORTEX

ist die logische Konsequenz aus der Forderung, Schiittgut leistungsstark und effektiv so aufzubereiten, dass schnell
weitere Schritte in der Bearbeitungskette vorgenommen werden konnen. Bei Kornerfriichten sind dies hauptsachlich
die Einlagerung, die Vorbereitung zur Trocknung und die Qualitatsverbesserung bei der Auslagerung.

Der VORTEX ist ein Windsichter, der wichtige Sortierkomponenten in einer einzigen Maschine auf kleinstem Raum
vereint und dabei eine Durchsatzleistung bis zu 250t/h erzielt. Die wartungsfreie Schiittgut-Rotationsverteilung mit
der einfachen Ringspalt-Steigsichter-Geometrie und der effektiven kompakten Staubabscheider-Ventilator-Kombi-
nation (Umluftabscheider) findet man bei anderen Lésungen nicht in dieser raumsparenden, zylindrischen Bauform
wieder. Dadurch ergibt sich ein wesentlicher Vorteil: In bereits bestehenden Anlagen kann der VORTEX einfach und
schnell eingebunden werden.

Auf einen Blick

° sehr gute Reinigungsleistung

° Durchsatzleistung 80 - 250 t/h

* kompakte Bauweise, geringe Einbaumafie

° umweltfreundlich durch Umluftsystem

* einfache Bedienung (auch fernsteuerbar)

° sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis

* Verschleifauskleidung im Einlaufbereich

° geringe Abluftmengen

* wartungsfreundlich durch segmentierte Bauweise
° Verschleiflauskleidung im Auslaufbereich (Option)
* grofdes Sichtfenster (Option)




Technische Daten

Einlaufverteilung rotierender Streuteller

Einspeisereglung keine, Uber Beaufschlagungsmenge

Aspirationsabluft ca. 15-20% Abluft zur Filteranlage oder zum Nachabscheider
Einstellparameter Ruckluftregulierung, Umluftmenge Uber Nah- oder Fernverstellung

Vortex

Typenbezeichnung 80 120 160 250
Du::l/s: tz/le;s/t;u ne 90-107/68-80 130-160/100-120 190-214/143-160 240-333/180-250
Aspirations-
Luftleistung m3/h 6.400 9.600 12.800 16.000
Antriebsleistung
Umluftabschneider kW 4,00 7,50 11,00 11,00
Antriebsleistung
Streuteller kKW 037 0,55 0,75 1,10
Gesamthdhe 2702 176 3608 4,400
mm
Durchmesser aufien 966 oo 516 024
mm
Einlaufdurchmesser 200 P 300 550
mm (VR)
Auslaufdurchmesser 200 5 300 250
mm (VR)
ca. Glfnght 820 i L7120 5,400

Sédmtliche Leistungangaben beziehen sich auf ein Schiittgewicht von 0,75t /m3




- VORTEX F’ieBSChema 1 Ventilator-Antriebsmotor

2  Umluftventilator
3 Umluft

4 | Abluft Staubkonzentrat

Luftmengenregulierung
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Verteiltellerantrieb

7  Zulauf Produkt
8 | Staub-Luftgemisch
9 Rotationsverteiler

Ablauf Reinware
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Il Planung, Fertigung, Montage und Wartung -
alles aus einer Hand.

Bei uns haben Sie immer einen fur Sie zustandigen Projektleiter, der von der Planung bis zur Realisierung Ihres
Projektes lhr personlicher Ansprechpartner ist.

Sie bekommen lhre Anlage aus einem Guss. Unsere hochqualifizierten Mitarbeiter planen an modernsten CAD-Ar-
beitsplatzen mit einem 3D-CAD-System. So kénnen Sie noch vor dem ersten Spatenstich sehen, wie lhre Anlage
im Detail aussehen wird. Die 3D-Konstruktion verhindert Planungsfehler, die bei komplexen 2D-Konstruktionen
nicht auf Anhieb erkannt werden kdnnen.

Ein modernes Materialwirtschaftssystem gewahrleistet, dass alle fur Ihren Auftrag bendétigten Teile mit den rich-
tigen Eigenschaften, in der erforderlichen Menge und zum richtigen Zeitpunkt in die Produktion einflielen. Das
System gibt jederzeit sofortige Auskunft Gber den aktuellen Stand Ihres Auftrags.

Il Auch nach der Montage Ihrer Anlage
sind wir immer fiir Sie da

NOTDIENST

Auch auBerhalb unserer normalen Geschaftszeiten erreichen Sie immer einen Ansprechpartner, der Ihnen hilft Ihr
Problem zu I6sen. Wahrend der Getreideernte ist ein 24 h Notdienst eingerichtet, der eine umgehende Stérungs-
beseitigung gewahrleistet. Wenn es erforderlich sein sollte, sind wir in der Lage, Ihnen jederzeit einen Kunden-
dienstmonteur zur Verfligung zu stellen. Durch die unmittelbare Nahe zum internationalen Flughafen Hamburg ist
auch im Ausland schnell ein Spezialist vor Ort.

ERSATZTEIL-LIEFERSERVICE

Auch das beste Bauteil muss irgendwann einmal ersetzt werden. Damit die Ausfallzeiten Ihrer Anlage so kurz wie
moglich gehalten werden kénnen, bevorraten wir in unserem Zentrallager einen Grof3teil der benétigten Ersatz- und
Verschleiflteile. Ausgewahlte Logistikpartner Ubernehmen den sicheren und fristgerechten Transport, auch wenn
das bedeutet, dass ein Kurierfahrer sich sofort mit dem Bauteil auf den Weg machen muss.

UMBAU UND LEISTUNGSERHOHUNG IHRER ANLAGE

Auch wenn Ihr Unternehmen expandiert und die gelieferte Anlage an ihre Leistungsgrenze stoflen sollte, stehen
wir mit unserem Know-how aus nahezu 100 Jahren zu lhrer Verfigung und erarbeiten Loésungen fir die Leistungs-
steigerung oder den Umbau lhrer Anlage. Wir sind auch morgen |hr Partner.




»Qualitat beginnt damit, die
Zufriedenheit des Kunden in
das Zentrum des Denkens
Zu stellen.«

André Wohlgemuth, Konstruktion

Il Wir legen wert darauf, dass der Kunde
zuruckkommt - nicht das Produkt.

Im Zentrum unseres Handelns steht im Besonderen
die Sicherung der Qualitat unserer Produkte und Leis-
tungen.

Dieses erreichen wir durch unser QM-System, welches
auf einer Vielzahl von begleitenden Prifplanen basiert,
die nicht am Ende des Prozesses stehen, sondern
prozessbegleitend von der Konstruktion Uber die Ferti-
gung bis hin zur Montage reichen.

So wird sicher gestellt, dass Fehler bereits in einer fri-

hen Phase des Prozesses erkannt werden und somit

teure Nacharbeiten vermieden werden kdnnen. Auch

die Auswahl und standige Bewertung unserer Zulie-

ferer tragt mit dazu bei, dass eine hohe Qualitat und

eine nahezu fehlerfreie Produktion gewahrleistet werden kann.




Il Fur jede Anforderung die passende Losung

ANLAGENTECHNIK

* Siloanlagen

° Hallenflachlager

° Getreideerfassung

° Getreide-Trocknungsanlagen
° Verladeanlagen

° Biomasseanlagen

* Malzereianlagentechnik

FORDERTECHNIK

° Gurtelevatoren

° Kettenbecherwerke

° Trogkettenforderer

° Forderbander

* Schneckenforderer

° Verladung

* Biomassefordertechnik
* Kettenkratzforderer

MESS- UND REGELTECHNIK
° Anlagensteuerungen

° Fullstandsmessung

° Temperaturuberwachung

° Waagentechnik

ROHRSYSTEME

° Rundrohrsystem

° Rechteckrohrsystem

* Schieber

* Klappkasten

* Verschleiflauskleidungen

ENTSTAUBUNGSTECHNIK
° Filteranlagen

° Annahmeentstaubungen
° Punktfilter

° Schleusen

LABORGERATE

* LKW-Probennahme
° Rohr-Probennahme
° Probenreinigung

° Probenteiler

AUFBEREITUNGSTECHNIK
° Optima

° Vortex

* Zubehor

KONSERVIERUNGSTECHNIK
° Trocknungsanlagen
* Kihlgerate

LOHNFERTIGUNG / SERVICE
° Lohnfertigung

° Ersatzteilservice

° Engineering

Il Qualitat aus Tradition. Ihr Spezialist fiir
Reinigungstechnik. Seit nahezu 100 Jahren.

Die Vergangenheit hat gezeigt, dass besonders

traditionsreiche Unternehmen den Herausforde-
rungen wie der stetigen Weiterentwicklung in der
Konstruktion und Herstellung gewachsen sind.
ZUTHER kann sich das angesammelte Know-
how aus nahezu 100 Jahren zunutze machen.
Die Verbindung von Tradition und einer zukunfts-
weisenden Technologie mit perfekt ausgebilde-
tem Personal bestimmt das tagliche Handeln

in unserem Unternehmen. Grundsatze wie
Partnerschaft, Qualitat, Effizienz, Innovation und
Nachhaltigkeit waren schon damals pragnant
und werden auch zukunftig als selbstverstand-

lich gelten.

Jahrzehntelange Praxis und die enge
Zusammenarbeit mit unseren Kunden hat dazu
gefuihrt, dass die ZUTHER-Reinigungstechnik
ein vollig neues Level in Bezug auf Leistungs-

fahigkeit, Effizienz und Wartungsfreundlichkeit

erreicht hat.

Abb.: AS 20 Holzreiniger Bj.1953




ZUTHER

ZUTHER GMBH
An der Bundesstrafie Nr. 8-9
D-29481 Karwitz/Dannenberg

Tel: +49(0) 5861 961-0
Fax: +49(0) 5861 961-40
E-Mail: info@zuther-online.de

Internet: www.zuther-online.de

Auflage 10/2015 Alle Angaben ohne Gewéhr! Irrtiimer sowie Druck und Satzfehler vorbehalten.

W ln‘lﬂ:.@“&iﬂr




