ZUTHER
SILOANLAGEN VON ZUTHER

ALLES AUS EINER HAND

m Entwicklung individueller Konzepte nach lhren Anforderungen

m Engineering unter Beriicksichtigung der Wirtschaftlichkeit lhrer Anlage

m Alles aus einer Hand: Beratung, Engineering, Maschinentechnik, Montage, Aftersales
m Von der Sioloanlage fiir die Agrarwirtschaft bis zur industriellen Umschlagsanlage

m Modernste Schiittguttechnologie fiir lhren Prozess

m Individuelle Lésungen fiir Vielzahl verschiedener Schittgiter

MEHR ERFAHREN

VERTRAUEN SIE AUF 100 JAHRE ERFAHRUNG

Alles aus einer Hand — das ist der Service, den Firma Zuther auch bei Siloanlagen flr viele diverse Schuttglter bietet.
Gemeinsam mit dem Kunden entwickeln wir individuelle Lésungskonzepte flr spezielle Kundenanforderungen.
Dabei sichert unsere langjahrige Erfahrung und unser effizientes Engineering die Wirtschaftlichkeit lhrer Siloanlage.

Aufgrund unseres breiten Produktportfolios, stehen wir unseren Kunden als Experten bei jedem Meilenstein

der Realisierunug zur Verfligung. Beginnend bei der Beratung und Planung, weitergehend Uber die Eigenanfertigung
der Anlagentechnik, bis hin zur Inbetriebnahme und abschlieBend mit den Aftersales. Durch Vermeidung vieler
Schnittstellen unterschiedlichster Gewerke, bieten wir unseren Kunden hohe Flexibilitat und kurze Entscheidungswege.

Wir sehen uns als Ihr Partner und nicht nur als lhren Lieferanten. Gemeinsamer Erfolg ist unser taglicher Antrieb.
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Bl REFERENZEN

Siloanlage mit Rundsilozellen als Lagerzellen

m Annahmeleistung: 2x 250 t/h
m Entnahmeleistung: 200 t/h
m Automatische Gossendeckelanlage

Siloanlage mit Rundsilozellen als Lagerzellen und
Rechteckezellen als Arbeitszellen, Maschinenhaus

= Annahmeleistung: 250 t/h

m Reinigungsleistung iiber zwei Vortex 160 t/h
m Siebreinigung Optima 160 t/h

m Verladeleistung 250 t/h

m Trocknungsanlage

Siloanlage mit Rundsilozellen als Lagerzellen und
Rechteckezellen als Arbeitszellen, Maschinenhaus

= Annahmeleistung: 250 t/h

m Reinigungsleistung iiber Aspirateur 250 t/h
m Verladeleistung 250 t/h

m Trocknungsanlage 20 t/h

m Entstaubungsanlage fiir Annahme und
Zentralbesaugung

Siloanlage mit Rundsilozellen als Lagerzellen und
Rechteckezellen als Arbeitszellen, Maschinenhaus

= Annahmeleistung: 250 t/h

m Reinigungsleistung iiber Vortex 250 t/h
m Entnahmeleistung 170 t/h

m Gossenentstaubung

Siloanlage mit Rundsilozellen als Lagerzellen und
Schiffsverladung

= Annahmeleistung: 250 t/h

= Reinigungsleistung iiber zwei Vortex 160 t/h
m Siebreinigung Optima 160 t/h

m Verladeleistung 250 t/h

ZUTHER

Siloanlage mit Rundsilozellen als
Lagerzellen, Maschinenhaus

= Annahmeleistung: 250 t/h

m Reinigungsleistung iiber Vortex 225 t/h
= Entnahmeleistung 160 t/h

m Trocknungsanlage

Siloanlage mit Rundsilozellen und
Konussilos als Lagerzellen

= Annahmeleistung: 150 t/h
m Reinigungsleistung iiber Vortex 150 t/h
m Entnahmeleistung: 150 t/h

Siloanlage mit Rundsilozellen als Lagerzellen

= Annahmeleistung: 150 t/h

m Siebreinigung Optima 150 t/h
m Entnahmeleistung 150 t/h

m Benetzungsschnecke

Siloanlage mit Rundsilozellen und
Rechtecksilozellenblock als Lagerzellen,
Maschinenhaus

= Annahmeleistung: 2x 150 t/h
m Trocknungsanlage
m Verfahrbare LKW-Verladeanlage

Rundsiloanlage, Rechteckzellenblock
als Arbeitszellen, Hallenflachlager, Maschinenhaus

= Annahmeleistung: 160 t/h

m Verladeleistung: 160 t/h

m Reinigung uiber Vortex, 160 t/h
m Hallenbeschickungsanlage

= 2x Annahmegossen



